
 

 پرینت سه بعدی سرامیک مقدمه ای بر 

 

. امروزه متفاوت است یکیپلاست هیاول ینمونه هاتولید  یروزها با امروزی کاملاَمدرن  یسه بعد رپرینت یدنیا

تا  ریسفت و انعطاف پذ یمرهایپل شامل از بین طیف وسیعی از مواد گوناگون خود رااولیه کاربران مواد 

استفاده مورد  عیدر صنا شتریکه ب پرینت سه بعدیاز مواد  یکی. می کنند بالا انتخاب ییبا کارا ییها تیکامپوز

 است.  کیسرام قرار می گیرد
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 ی با استفاده از تکنولوژی پرینت سه بعدیکیسرام ساخت قطعات

)خاک رس(  یعیطب هیفقط از مواد اولکه  کیکلاس یها کیشوند: سرام یم میها به دو دسته تقس کیسرام

 .دنباش یم نیتروژن، کربن و کونیلیمانند س یگریکه شامل مواد د یفن یها کیساخته شده اند و سرام

 یشناخته م ی نیزصنعت یها کیشده و سرام یمهندس یها کیبه عنوان سرام نیهمچن یفن یها کیسرام

 کونیلی، سدیترین کونیلی، سایرکونی، زدیترین ومینیمحبوب عبارتند از: آلوم یفن یها کیاز سرام یبرخشوند. 

 یها کینسبت به سرام یفن یها کیسرامدر  یکیو الکتر ییایمی، شی، حرارتیکی. خواص مکاننایو آلوم دیکارب

 رندیگ یقرار م یدر رده فن یپرینت سه بعد یها کیسرام شتری. بیافته اندبهبود  یریبه طرز چشمگ کیکلاس

 .کند یکار م کیکلاس یها کیدر درجه اول با سرام تزریقی سه بعدی پرینت ندیاما فرا

 

 



 

 مزایای پرینت سه بعدی سرامیک

 . مشاهده می کنید سرامیک را جذاب بسیار یکیو مکان یکیزیف اتیخصوص در لیست زیر

 ییبایز 

 ییایمیش مقاومت 

 یسازگار ستیز 

 ونیبسته به فرمولاس نییپا ایبالا  یحرارت تیهدا 

 برق قیعا 

 ی بالاسخت 

 به وزن  مقاومت یبالا نسبت 

به و ردیگ یمورد استفاده قرار م پزشکی و فضا، هوانوردی، خودروسازیهوا از جمله عیاز صنا یاریدر بس کیسرام

 .شوند یسنت یکیقطعات سرام نیگزیبه سرعت جا شده یسه بعد پرینت ینسخه ها نظر می رسد

 

 

https://idesign3d.ir/


 

 کیسرام یپرینت سه بعدروش های  انواع

مورد استفاده قرار می گیرند که در زیر آورده  کیسرام یسه بعد پرینت یبرا یاصل ندیفرآ چهاربه طور کلی 

 شده اند:

و قطعات به  شده تزریقنازل  قیاز طر یدوغاب سفال ای ریخمدر این فرایند  :ینت سه بعدی تزریقیپر -1

 یفناور نیدر ا دقتشوند.  یساخته م یزیروم ر سه بعدیپرینت فرایند یک مانند هیبه لا هیصورت لا

با م یحج ساخت قطعات بزرگ و امکاناما  نسبت به سایر تکنیک های پرینت سه بعدی کمتر است

 .استفاده از این تکنولوژی وجود دارد

2- Binder jetting: لایه به صورت  کیاز پودر سرام یبستر بر یماده اتصال دهنده به صورت انتخاب کی

 شود.  یم عمالا ای

3- Powder sintering:  سطح برای اتصال ذرات پودر سرامیک بر  زریپرقدرت لدر این روش یک اشعه

 .می تابد کیپودر سرام از هیمقطع هر لا

4- DLP: سه بعدی پرینتر به عنوان ماده اولیه یک یکیذرات سرامحاوی  ینیرز DLP  قرار استفاده مورد

 . شود سخت میماوراء بنفش  اشعه با اعمال هیهر لا ود گیر یم
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نیاز به یک  firingدارند و برخی از سیستم ها قبل از  firingفرآیندها برای سخت شدن کامل نیاز به  تمامی

و  فر، زریفربرای بهداشت مواد غذایی و ایمنی ظروف پرینت سه بعدی شده در مرحله پخت اضافی دارند. سپس 

 اریبس جینتا تزریقبر  یمبتنپرینت سه بعدی  یکه فناور یدر حال. از لعاب استفاده می کنند ییظرفشو نیماش

 یباورنکردن اریبسسه بعدی پرینت  یندهایفرآ ریبا سا یابیقابل دست اتیجزئ کیفیتکند،  یم جادیرا ا سختی

می توان تولید کرد که امکان ساخت آن را  ییهندسه ها کیسرام یپرینت سه بعدبا استفاده از تکنولوژی است. 

از  یریگ که شرکت ها در حال بهره ستیتعجب ن یجا نیبنابرا وجود ندارد. یسنت یریقالب گ یها کیتکن ها با 

 خود هستند.  یکیقطعات سرام یساز نهیبه یبرا های پرینت سه بعدی یفناور
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