
 

 POMماده پرینت سه بعدی 

 

‌خانواده‌به‌متعلق‌یک‌ترموپلاستیک‌شود‌می‌شناخته‌‌POMیاختصارعلامت‌‌با‌که‌لااست‌یا متیلن‌اکسی‌پلی

‌از‌یکی(‌PA)‌آمید‌پلی‌و(‌PP)‌پروپیلن‌پلی‌از‌پسشد‌و‌‌کشف‌‌0291سال‌دراین‌ماده‌.‌است‌ها‌استال‌پلی

.‌دارد‌رواج‌ای‌فزاینده‌طور‌به‌نیز‌بعدی‌سه‌رپرینتصنعت‌‌در‌که‌است‌تزریق‌گیریقالب‌در‌ترین‌موادپرکاربرد

POMمادهدر‌این‌مقاله‌به‌بررسی‌‌.است‌سفید‌رنگ‌به‌کریستالی‌نیمه‌یک‌ماده‌‌POMپرینت‌سه‌در‌صنعت‌‌

‌می‌پردازیم.‌بعدی

 POMفیلامنت پرینت سه بعدی 

POMاین‌‌مختلف‌شکل‌دو‌به‌‌ ‌توسط‌‌0291دهه‌در(‌POM-H)‌هموپلیمر‌یک‌عنوان‌به‌مادهمتداول‌است.

DuPontکوپلیمر‌یک‌عنوان‌به‌و‌شدسازی‌‌تجاری‌‌(POM-C‌ ‌بازار‌به‌‌Celaneseتوسط‌‌0291دهه‌در(
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‌دگردی‌عرضه ‌مقاومت‌بنفشفرا‌اشعه‌برابر‌در‌اما‌است‌برخوردار‌بهتری‌مکانیکی‌خواص‌از‌‌POM-Hاگرچه.

‌بهتر‌بنابراین‌و‌است‌برخوردار‌بهتری‌حرارتی‌و‌شیمیایی‌خواص‌از‌‌POM-Cاین‌در‌حالی‌است‌که‌.دارد‌کمتری

‌‌POM-Cاز‌اول‌درجه‌در‌بعدی‌سه‌پرینت‌صنعت‌در.‌دهد‌می‌نشان‌واکنش‌شیمیایی‌تأثیرات‌و‌دما‌نوسانات‌به

‌بعدی‌سه‌پرینت‌فیلامنت‌عنوان‌به‌بیشتر‌‌POMاین‌بر‌علاوه.‌است‌تر‌راحت‌تزریق‌آن‌زیرا‌شود‌می‌استفاده

‌.گیرد‌می‌قرار‌استفاده‌مورد

‌

 POMماده  کاربردهای و خواص

Jean-Charles Vingianoماده‌متخصص‌در‌زمینه‌‌POM‌‌:ماده‌"توضیح‌دادPOMهمه‌‌چاقوی‌من‌برای‌

‌ای‌گسترده‌طیف‌برای‌شتوجه‌قابل‌خواص‌لطف‌به‌متیلن‌پلی.‌است‌ترموپلاستیک‌پلیمرهای‌انواع‌از‌ای‌کاره

‌ای‌ماده‌،بالا‌دقت‌با‌مهندسی‌های‌فناوری‌و‌بندی‌بسته‌تولید‌پزشکی،‌بخش‌خودرو،‌صنعت‌در‌هاکاربرد‌از

‌.‌"است‌مناسب
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  POM فیلامنت ویژه خصوصیات

نمی‌‌حساس‌دما‌به‌حال‌عین‌در‌و‌مقاوم‌گرما‌برابر‌در‌،عالی‌بسیار‌شیمیایی‌خواص‌داشتن‌دلیل‌به‌متیلن‌پلی

-‌01بین‌یهادما‌در‌حتی‌و‌ماندمی‌‌باقی‌پایدار،‌‌POMماده‌با‌شده‌پرینت‌سه‌بعدیطعه‌ق‌که‌طوری‌به‌باشد.

‌دهدن‌شکل‌تغییرسلسیوس‌‌درجه‌+‌001تا ‌می ‌ماده‌رطوبت‌جذب‌همچنین. ‌عایق‌و‌است‌کم‌بسیار‌این

‌باشد‌خوبی‌الکتریکی ‌می ‌‌برابر‌در‌مقاومت. ‌دلیل‌به‌‌POMماده‌از‌استفاده‌با‌شده‌تولید‌قطعاتضربه

‌Vingiano.‌است‌مناسب‌سیارب‌،(شود‌می‌ایجادلعاب‌‌پوشش‌هنگام‌در‌کهها‌‌لایه‌بین‌چسبندگی)چسبندگی

‌می‌قطعه‌ذوب‌دمای‌افزایش‌باعث‌مولکولی‌حرکت‌که‌کنم‌می‌فکر‌من":‌داد‌توضیح‌اینگونه‌علت‌این‌امر‌را

‌امکان‌تا‌کنند‌می‌حفظ‌را‌کافی‌دمای‌قبلی‌تزریق‌شده‌های‌لایه‌که‌طوری‌به‌،کند‌می‌ذخیره‌را‌آن‌و‌شود

‌."شود‌فراهم‌ها‌لایه‌بین‌خوب‌ذوب

 

‌قابل‌تزریق‌قالب‌به‌روش‌قطعه‌ساخته‌شده‌از‌POMماده‌‌با‌شده‌بعدی‌سه‌پرینت‌قطعه‌،‌Vingianoگفته‌به

‌شود‌می‌باعث‌و‌نیست‌حساس‌شیمیایی‌مواد‌به‌‌POMکه‌است‌این‌دیگر‌بزرگ‌مزیت‌یک.‌نیست‌تشخیص
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‌ ‌‌قطعه‌به‌رساندن‌آسیب‌بدون‌عفونی‌ضدعملیات ‌‌شودانجام ‌که ‌ماده ‌امر ‌برای‌POMاین از‌‌بسیاری‌را

‌کند‌می‌به‌گزینه‌ای‌مناسب‌تبدیل‌مختلف‌کاربردهای ‌رنگ‌که‌است‌موجود‌روشن‌سفید‌رنگ‌درماده‌‌این.

‌کند.‌می‌را‌راحت‌آن‌آمیزی

 POMکاربردهای فیلامنت 

‌مثال‌عنوان‌به.‌است‌مناسب‌هاکاربرد‌از‌ای‌گسترده‌طیف‌برای‌‌POM،شد‌گفته‌نیز‌پیش‌از‌این‌که‌همانطور

‌برای‌حال‌عین‌در‌و‌ها‌دنده‌چرخ‌کوچکترین‌ساخت‌برای‌کم‌اصطکاک‌و‌ضربه‌برابر‌در‌مقاومتویژگی‌‌لطف‌به

‌است‌مناسب‌پشتی‌کوله‌هایسگک‌‌مانند‌عناصری‌تولید ‌قطعاتی‌ساخت‌برای‌‌POMاز‌توان‌می‌همچنین.

‌کرد‌استفاده‌نیز‌دارند‌قرار‌گرما‌معرض‌در‌که‌گرمایش‌های‌اجاق‌مانند ‌برای‌را‌مادهاین‌POM سفید‌‌رنگ.

‌خواص‌دلیل‌بهاین‌ماده‌نه‌تنها‌.‌سازدمی‌‌مناسب‌ایمپلنت‌ها‌حتی‌یا‌خودرو‌داخلی‌اتصالات‌نظیر‌یقطعات‌تولید

در‌برای‌استفاده‌‌،آن‌رنگ‌و‌همچنین‌ها‌کننده‌عفونی‌ضد‌برابر‌در‌مقاومتبلکه‌به‌علت‌‌شیمیایی‌و‌مکانیکی

‌‌.است‌بخش‌پزشکی‌مناسب

 

 



 

  POM فیلامنت بعدی سه پرینت هنگامنکات مهم در 

‌صفحه‌یک‌دارای‌باید‌شما‌سه‌بعدی‌پرینتر‌که‌باشید‌داشته‌توجه‌باید‌‌POMسه‌بعدی‌ماده‌پرینت‌هنگامدر‌

در‌‌همچنین.‌است‌زیاد‌اغلبواص‌این‌ماده‌خ‌دلیل‌به‌سه‌بعدی‌پرینت‌صفحه‌به‌چسبندگی‌زیرا‌باشد‌گرمکار‌

‌شماسه‌بعدی‌‌پرینتردستگاه‌‌ابتدادر‌.‌باشد‌دشوار‌بسیار‌تواند‌می‌‌POMسه‌بعدی‌پرینت‌که‌باشید‌داشته‌نظر

‌برسد‌سانتیگراد‌درجه‌‌931تا‌‌991اکستروژن‌دمای‌به‌بتواند‌باید ‌طول‌در‌دما‌مناسب‌مدیریت‌همچنین.

‌دارد‌اهمیت‌بسیار‌بالا‌کیفیت‌با‌ای‌نتیجه‌به‌دستیابی‌برای‌عملیات‌پرینت‌سه‌بعدی برای‌کاربران‌به‌ویژه‌.

سه‌‌پرینت‌برایضروری‌‌پارامترهای‌باتا‌‌شود‌سه‌بعدی‌پرینت‌اولیه‌نمونه‌یک‌ابتدا‌است‌لازم‌اغلبمبتدیان‌

‌سایر‌با‌بعدی‌سه‌پرینت‌زمینه‌در‌قبلاً‌که‌کسانی‌مورد‌در‌همچنیننکته‌‌این.‌شوید‌آشنا‌ی‌قطعه‌مورد‌نظربعد

‌.کند‌می‌صدق‌نیز‌اند‌کرده‌کسب‌تجربه‌مواد

 

‌نرم‌افزار‌های‌برش.‌شوند‌تنظیم‌طبق‌آن‌پارامترها‌کهکنید‌‌پیدا‌یمناسب‌نرم‌افزار‌برش‌باید‌ابتدا‌این‌بر‌علاوه

‌پرینت‌فرایند‌و‌هستند‌پارامترها‌از‌ای‌گسترده‌طیف‌دارای‌زیرا‌شود‌می‌توصیه‌‌Simplify3Dیا‌‌Curaمانند
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‌کنند‌می‌سازی‌شبیه‌نمایش‌پیش‌از‌استفاده‌با‌را‌سه‌بعدی ‌هنگام‌در‌که‌باشید‌داشته‌توجه‌باید‌همچنین.

سه‌‌پرینتدر‌طول‌عملیات‌‌یدهفرمالد‌با‌توجه‌به‌تولید.‌شود‌می‌تولید‌سمی‌گازهایسه‌بعدی‌‌پرینتعملیات‌

‌کنید‌محافظت‌کافی‌اندازه‌به‌خود‌از‌و‌کرده‌حاصل‌اطمینان‌اتاق‌مناسب‌تهویه‌از‌باید‌،بعدی ‌باید‌همچنین.

‌ها‌فیلامنت‌سایر‌در‌مقایسه‌با‌تولید‌کنندگان‌‌POMفیلامنت‌های‌کننده‌تولید‌تعداد‌که‌باشید‌داشته‌توجه

‌.‌کمتر‌است‌‌PLAیا‌‌PEEKمانند

که‌آن‌را‌برای‌طیف‌گسترده‌ای‌از‌کاربرد‌ها‌در‌‌است‌بسیاری‌جالب‌خواص‌دارای‌‌POM،گیری‌نتیجه‌به‌عنوان

‌مطلوب‌نتیجه‌به‌دستیابیو‌‌دیگران‌و‌خودبرای‌حفاظت‌از‌‌شما‌حال‌این‌با.‌می‌سازد‌مناسب‌مختلفصنایع‌

‌.باید‌در‌زمینه‌پرینت‌سه‌بعدی‌تجربه‌داشته‌باشید

‌printing-3d-https://www.3dnatives.com/en/pom-/090720204منبع:‌
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