
 

 ژاپن درقطعه ای  900 پاویونیک پرینت سه بعدی 

 

ساخته شده  پرینتر سه بعدیبا استفاده از تکنولوژی  هونشومعبد کانازاوا واقع در جزیره  جدید دریک پاویون 

 900از بیش از ،  Nicholas Préaudو Kei Atsumi به نام معماردو توسط  طراحی شده. این سازه است

دستیابی به  به منظوراست. این پانل ها  تشکیل شده PLA از چوب و با استفاده شدهسه بعدی  پرینتپانل 

زیست طراحی یک سازه  ،. یکی از اهداف اولیه این دو معمارقابل مونتاژ بودندظریف و خمیده به سختی  سازه ای

ه به عنوان کاین پاویون پرینت سه بعدی شده باشد.  ساختود که به راحتی توسط هر کسی قابل بسازگار 

 .شناخته می شود، می تواند بدون نیاز به دانش، ابزار یا لوازم جانبی تخصصی ساخته شود Tsuginote چایخانه

 با استفاده از تکنولوژی پرینت سه بعدی قطعه ای در ژاپن 900ساخت پاویون 

متوجه  در نهایتو  روی آوردند سه بعدیینت پرفناوری خود به نمونه سازی مرحله ابتدا برای این دو معمار 

طرح نهایی خود استفاده کنند. آنها  ساختبرای  FDM پرینت سه بعدی شدند که می توانند از فناوری
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با  ،گردیدهای معماری و ساخت و ساز اعمال  که بر روی سیستم مرحله اول تحقیقات": دراینباره توضیح دادند

ق و ترکیب . این مرحله از تحقیشد ساخته Shiguchi و Tsugite های مونتاژ سنتی ژاپنی از سیستمالهام 

 های اولیه جزئی پشتیبانی می توسط نمونه 1:1سازی یک ساختار کامل در مقیاس  قبل از نمونه که هندسی

 قطعاتهای دیجیتال به  د. توانایی ترجمه مدلگردیپذیر  سه بعدی امکان پرینترهای رویگذاری  با سرمایه ،شد

 سبب کاهشواقعی و  مزیترد، از همان ابتدا یک مستقیماً ارزیابی ک ها را  رفتار مکانیکی آن بتوان که فیزیکی

 ".زمان بوددر  قابل توجه

 

کاربران با آن روبرو هستند و آن اندازه برخی است که  یمحدودیت دارای FDM سه بعدی پرینتربا این حال، 

را بر آن داشت تا  Nicholas Préaud و Kei Atsumi دستگاه است. این محدودیت معمارانصفحه ساخت 

کنند. این تکنیک شامل مونتاژ اجزای چوبی بدون میخ یا  استفاده Tsugite ه سبک ژاپنی یاب مونتاژهنر از 

خود الهام  توسعه پاویوناز این روش برای  انه در هم تنیدگی است. معمارانچسب، با تکیه بر یک سیستم مبتکر
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های جدید را  فناوری واقع آنها در. سازه استفاده کردندبرای ایجاد شده سه بعدی پرینت پانل  900 از و ندگرفت

 .ترکیب کردند ،شود همانطور که اغلب در معماری دیده می ،تر و صنایع دستی های سنتی با روش

 

سازه های رفع ضعف ذاتی در تمام مجموعه های از نظر فنی، این مجموعه  از توسعه هدف": گفتندمعماران 

 توسعه داده ایمبا توقف و اصطکاک کار می کند. راه حلی که ما که  در یک جهت خطی معین است سنتی چوبی

دهد که این ارائه هندسه ای و  رفتهرد استفاده قرار گوممی تواند هم برای یک سیستم پانل و هم برای یک قاب 

ظر زیست ن. از "کند حذفقابل نصب و جداسازی ابزار روی یک سیستم  استفاده از بدونضعف خطی را 

دارد.  زیادی انتخاب کردند که مزایاییبر پایه الیاف چوب  PLA ماده پرینت سه بعدی محیطی، آنها یک

پردازش آن آسان تر است و با معمولاً فقط تحت شرایط خاصی زیست تخریب پذیر است، اما   PLAاگرچه

 در توسعه این استفاده کرد. این رویکرد با دیدگاه معماران مجدداً می توان از یک منبع طبیعی الیافافزودن این 
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